
DOMENII  DE UTILIZARE

• repararea μi finisarea de poduri, tuneluri μi
construcøii de beton

• reparaøii la tavane μi pereøi

• torcretarea μi umplerea denivelårilor, formarea
muchiilor

• aplicabil atât prin procedeu uscat, cât μi prin 
procedeu umed

PROPRIETÅØI

• mortar de torcretare pe bazå de ciment, 
pentru aplicare atât prin procedeul umed, cât
μi prin procedeul uscat

• mortarul conøine un adaos de polimer sub 
formå de pulbere μi trebuie amestecat numai 
cu apå

• rezistenøe iniøiale μi finale mari; stabilitate mare
pe suprafeøe verticale μi în lucråri deasupra
capului

• indicat μi pentru torcretare în spatele 
armåturilor

• aplicabil în unul sau mai multe straturi în 
funcøie de grosimea necesarå a stratului 
torcretat

• cantitate reduså de material ricoμat (pierderi)

• permeabil la difuzia vaporilor de apå, rezistent
la îngheø μi la såruri de îngheø-dezgheø, 
reduce påtrunderea CO2 (carbonatare)

• rugozitate reduså a suprafeøei, o driμcuire
ulterioarå este posibilå

• controlat în conformitate cu normele în vigoare,
iar producøia este certificatå conform ISO
9001

• se completeazå cu urmåtoarele produse:

SP10 Granulaøie: 0–1 mm

SP10-PF Granulaøie: 0–1 mm, 
conøine fibre din material 
plastic rezistente la alcalii 
μi are o stabilitate 
superioarå faøå de

SP20 μi SP10

SP40 Granulaøie: 0–4 mm 
conform ZTV-ING
(pentru alte date vezi fiμa 
tehnica SP40)
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Ordonarea în clase de expunere conform 
DIN 1045-2 / EN 206-1 / ZTV-W219
PAGEL – MORTAR DE TORCRETARE

Polymer
Institut

Pagel Spezial-Beton
GmbH & Co. KG

Werk: I

P2255/00-91

La reabilitarea betoanelor conform EN 1504-3 se va aplica supli-
mentar un sistem de protecøie împotriva carbonatårii EN 1504-2.

0921

PAGEL® Spezial-Beton GmbH & Co. KG
D-45355 Essen

an = vezi numår de sarjå

SP20 0921–BPR–2023 / SP40 0921–BPR–2034

EN 1504-3

SP20 u. SP40 PAGEL®-SPCC-SPRITZMÖRTEL
Mortar - SPCC pentru reparaøii statice 

(pe bazå de ciment hidraulic)

Rezistenøå la compresiune Claså R4
Conøinut de cloruri � 0,05 %
Aderenøå � 2,0 MPa
Contracøie/umflare limitatå � 2,0 MPa
Rezistenøå la carbonatare condiøie îndeplinitå
Modul de elasticitate SP20 CNAFD / NPD 

SP40 � 20 GPa
Compatibilitate la variaøii de temperaturå CNAFD / NPD
Rugozitate CNAFD / NPD
Coeficient de dilatare termicå CNAFD / NPD
Absorbøie capilarå de apå CNAFD / NPD
Comportamentul la foc Claså E
Substanøe periculoase concordanøå cu EN 1504-3, 5.4

CNAFD / NPD: "Caracteristica nu a fost determinatå" / „No Performance Determined”



SP40

SP20

PAGEL®-MORTAR DE TORCRETARE

DATE TEHNICE

TIP SP20 SP40
Granulaøie mm 0–2 0–4
Grosimea stratului proc. umed mm pânå la 50 pânå la 100
de acoperire proc. uscat mm pânå la 80 pânå la 150
Densitatea mortarului proaspåt kg/dm3 2,13 2,2
Densitatea mortarului întårit kg/dm3 2,1 2,1
Suprafaøå de acoperire 25 kg/sac l ca. 13 12,5
Consum la 10 mm grosime de strat/m3 kg 20 20
Procedeu de aplicare umed μi uscat uscat
Cantitate de apå % 12 12
Rezistenøå la 24 h N/mm2 � 20 � 20
compresiune* 7 d N/mm2 � 40 � 45

28 d N/mm2 � 50 � 60
Rezistenøå la tracøiune 24 h N/mm2 � 4 � 4
din încovoiere 7 d N/mm2 � 6 � 6

28 d N/mm2 � 8 � 8
Rezistenøå la tracøiune 7d N/mm2 � 2 � 2
Atenøie: Toate datele experimentale specificate sint valori de referinøå, determinate în unitåøile noastre din Germania. Valori determinate în alte unitåøi pot fi diferite.

PUNERE ÎN OPERÅ

STRATUL SUPORT: Betonul deteriorat, laptele de ciment
μi straturile cu rezistenøå reduså se îndepårteazå pânå la
betonul sånåtos. Stratul suport trebuie så aibå o rugozitate
suficientå (agregatul prins în masa de beton trebuie så fie
vizibil). Armåtura se dezgoleμte, se curåøå de ruginå (grad
de curåøare SA 21⁄2) de exemplu prin sablare cu un amestec
sub presiune de apå μi nisip, se controleazå resistenøa la
tracøiune a stratului suport de beton (min 1,5 N/mm2),
adâncimea stratului de beton carbonatat μi adâncimea de
påtrundere a clorurilor. Circa 24 ore înainte de torcretare,
betonul se satureazå cu apå pânå ce suprafaøa este
umedå, fårå oglindå de apå.

ARMÅTURA: Dezgolitå μi curåøatå se protejeazå contra
coroziunii cu MS02 MATERIAL DE PROTECŢIE
CONTRA COROZIUNII (material pe bazå de ciment)
conform indicaøiilor de aplicare.

STRAT DE ADERENØÅ (AMORSÅ): Nu este necesar.

TORCRETAREA PRIN PROCEDEU UMED: Aplicarea
mortarului se face cu maμini convenøionale de torcretare.
Materialul a fost încercat cu urmåtoarele maμini:
Putzknecht S30/Estromat 404, P.F.T. (HM2/N2) μi MAI
M 200/Stator MP2L.
Cantitatea totalå transportatå este de cca. 400 l/h. Lungimea
maximå a furtunului 50 m. Adaosul de apå (50–60 l/h,
respectiv 3 l/sac de 25 kg) μi presiunea de transport se
controleazå printr-un ventil magnetic, respectiv un mano-
metru. Viteza de ricoμare μi implicit rugozitatea suprafeøei
mortarului torcretat se dirijeazå la pistol prin reglarea
fluxului de aer.

TORCRETAREA PRIN PROCEDEU USCAT: SP20 a fost
încercat cu urmåtoarele maμini: ALIVA 246; MADER WM-
05/2; MEYCO-PICCOLA. Principial se foloseμte un rotor
mic (de ex. 0,7 sau 1,0 l). Cantitatea transportatå este de
400 l/h. Materialul a fost încercat cu lungimi de furtun de 40
μi de 100 m, lungimi mai mari sunt posibile.

AMESTECAREA: În cazul amestecårii separate, aceasta
va dura 5 minute într-un malaxor cu amestecare forøatå.

DUZE: Pentru torcetare prin procedeu umed: duzå MAWO;
pentru procedeu uscat: duzå cu furtun ALIVA-VULCOLAN.
Duza se va øine pe cât posibil perpendicular pe suprafaøa de
torcretat, la o distanøå de cca. 50 cm (procedeu umed)
pânå la 100 cm (procedeu uscat) faøå de aceasta.

COMPRESOR: min. 5 m3/minut.

ATENØIE: Mortarul de torcretare poate fi aplicat – în funcøie
de grosimea stratului – în unul sau mai multe straturi.
Stratul urmåtor va fi aplicat abia dupå ce stratul anterior
devine portant.
La torcretarea prin procedeu uscat este necesarå o pompå
de mårire a presiunii de apå.

DRIΩCUIRE: Rugozitatea suprafeøei este reduså, astfel
încât o driμcuire nu este necesarå. Dacå totuμi este doritå
o suprafaøå netedå, driμcuirea se executå uμor μi fårå
presiune la 1–3 ore dupå aplicarea prin procedeu umed,
sau la 15–30 minute dupå aplicarea prin procedeu uscat,
în funcøie de temperaturå. Trebuie avut grijå ca la driμcuire
så nu se producå o afânare a structurii μi så nu se ajungå
la desprinderi de pe stratul suport. La torcretare într-un
singur strat nu este permiså driμcuirea.

TRATAREA ULTERIOARÅ A MORTARULUI: Suprafaøa
mortarului trebuie feritå cel puøin 5 zile de o evaporare prea
rapidå a apei prin menøinerea ei în stare umedå, de exemplu
cu o duzå de ceaøå μi printr-o folie impermeabilå la vânt sau
cu un strat de pânzå de iutå udå.

În cazul unei vopsiri ulterioare a suprafeøei torcretate,
recomandåm ca peliculå pentru protecøia mortarului contra
evaporårii timpurii a apei O2C-PAGEL MATERIAL
DE ACOPERIRE.
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Temperatura de lucru: min. �5 °C, max. �35 °C
Depozitare: a loc uscat μi ferit de îngheø

Modul de elasticitate (static): 31.800 N/mm2 la 28 d
Durata de depozitare: 9 luni în ambalaje nedesfåcute
Livrare: saci de 25 kg, saci mari de

1.000 kg

SPEZIAL-BETON GMBH & CO.KG
WOLFSBANKRING 9 · D-45355 ESSEN
TEL. +49 (0)2 01–6 85 04-0 · FAX +49 (0)2 01–6 85 04-31

INTERNET: WWW.PAGEL.COM · E-MAIL: INFO@PAGEL.COM

Datele prospectului, consiliile tehnice μi alte recomandåri se bazeazå pe lucråri numeroase de cercetare, precum μi pe experienøa noastrå. Totuμi ele nu sunt angajante μi nu scutesc clientul de încercarea
aptitudinii materialelor μi a tehnologiei pentru scopul propus de utilizare. Datele experimentale indicate au fost determinate la 20 °C. Este vorba de valori μi analize medii. La livrare pot apårea abateri.
Serviciile noastre de consilii tehnice vå stau oricând la dispoziøie.

PAGEL ROMANIA S .R .L .
RO-040581  BUCUREŞT I -ROMANIA

Str. G-ral. Candiano Popescu Nr.63A, Ap.1 Sector 4
Fon.: (+40/21) 320 68 59 . Fax: (+40/21) 322 42 54
Internet: www.pagel.ro . E-Mail: office@pagel.ro

* Încercarea rezistenøei la compresiune a mortarelor conform DIN EN 196-1


