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MH - SISTEM DE REPARARE A BETOANELOR

PAGEL-MATERIAL DE PROTECTIE

CONTRA COROZIUNII I

STRAT DE ADERENTA

PROPRIETATI

* material mineral de protectie contra coroziunii
si strat de aderenta pe baza de ciment care
face parte integranta din sistemul PAGEL-
PCC | de reparare a betoanelor

» materialul contine un polimer sub forma de
pulbere si trebuie amestecat numai cu apa

» protejeaza otelul de armatura contra coroziunii
si in acelas timp foloseste ca strat de
aderenta pentru acoperirile urmatoare

» se prelucreaza fara probleme, chiar si pe
suprafete verticale sau deasupra capului, este
impermeabil la apa

 stratul de protectie anticoroziva poate fi aplicat
si pe suprafete metalice umede

» este rezistent la inghet si la saruri de
inghet-dezghet, permeabil la vapori de apa
si impiedica difuzia CO,

e ca protectie contra coroziunii se aplica doua
straturi

« este controlat in conformitate cu normele in
vigoare, iar productia este certificata conform
1ISO 9001

 se livreaza in cadrul sistemului pentru repara-
rea betonului care consta din urmatoarele
produse:

MHOZ2 PAGEL-Material de protectie
anticoroziva si strat de aderenta

MH20 PAGEL-Mortar de reparatie
(0—2 mm)

MH8O0 PAGEL-Mortar de reparatie
(0—8 mm)

DOMENII DE UTILIZARE

= protectie anticoroziva pentru otel-

pentru alte suprafete metalice

beton si

» strat de aderenta pentru straturi suport din

beton sau mortar

 utilizabil pe straturi suport umede

MHO2
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DATE TEHNICE

TIP MHO2
Produs pe baza de ciment
Componente 1
Densitatea mortarului proaspat kg/dm?® 2,1
Cantitate de apaStrat de aderenta % 18
Protectie anticoroziva % 16

Consum (mortar proaspat) kg/dm?® 1,6-2,0
Strat de aderenta  kg/m? 2-4

Protectie anticoroziva  kg/m® 46

Acoperire Strat de aderenta 1x
Protectie anticoroziva 2x

Rezistenta la tractiune N/mm? =15
Durata lucrabilitatii 10 °C Min. cca. 60
20 °C Min. cca. 45

30°C Min. cca. 30

Interval de temperatura °C +5 pana la +40
Umiditate relativa % <95

Atentie: Toate datele experimentale specificate sint valori de referinta, determinate
in unitatile noastre din Germania. Valori determinate in alte unitati pot fi diferite.

Ambalaje: saci de 25 kg
Durata de depozitare: 9 luni in ambalaje nedesfacute
Depozitare: n spatii uscate
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MHO2 PAGEL-MATERIAL DE PROTECTIE N
CONTRA COROZIUNII SI STRAT DE ADERENTA
produs pentru protectia impotriva coroziunii
armaturii la repararea si protectia betonului

CNAFD / NPD
conditie indeplinita
concordanta cu EN 1504-7:2006, 5.3

rezistenta la forfecare
protectie contra coroziunii
substante periculoase

CNAFD / NPD: "Caracteristica nu a fost determinata” / ,No Performance Determined”

PUNERE iN OPERA

STRATUL DE BAZA:

Substratul metalic trebuie curatat prin sablare sau cu
apa sub presiune pana la o suprafata cu luciu metalic
(SA 21/2 conform DIN 55928, p. 4).

Substraturi pe baza de ciment trebuie sa fie solide,
usor aspre, fara lapte de ciment, fara parti neaderente
sau substante care pot influenta negativ aderenta ca
uleiuri, grasimi, razatura de cauciuc, resturi de vopsele,
etc. Substratul poate fi umed. O tratare prealabila a
stratului suport (prin sablare cu bile, cu jet de apa sub
presiune, prin frezare sau slefuire) este necesara. Dupa
tratarea suprafetei, aceasta trebuie sa aiba o rezistenta
la tractiune de min. 1,5 N/mm? (in medie).

AMESTECAREA: MHO2 se amesteca cu cca. 18 %
apa (pentru strat de aderenta) sau cu cca. 16 % apa
(ca material de protectie anticoroziva) cu un amesteca-
tor mecanic la maximum 300 rotati pe minut, sau cu un
amestecator cu amestecare fortata pana ce amestecul
este omogen si fara aglomerari (cca. 5 minute).
Amestecul se lasa sa stea scurta vreme ca sa se
"maturizeze”

PUNERE iN OPERA:

PROTECTIE ANTICOROZIVA: MHO2 se aplica in
doua straturi cu o pensula, pe otelul beton dinainte
pregatit (luciu metalic SA 21/2 conform DIN 55928).
Timp de asteptare pana la aplicarea celui de-al doilea
strat: cca. 6 ore.

Timp de asteptare pana la aplicarea straturilor de
mortar: cca. 6 ore.

STRAT DE ADERENTA: MHO2 se aplica cu o perie
aspra cu care se indeasa materialul in porii substratului
de beton pana la realizarea unui strat continuu. Mortarul
urmator se aplica peste MHOZ2 in stare proaspata.

La intreruperi, materialul trebuie lasat sa se intareasca
complet. Procedura se reia dupa un timp corespunzator
de asteptare.

CURATIREA SCULELOR:

Dupa fiecare perioada de lucru, utilajele si sculele se
curata atent cu apa.

Datele prospectului, consiliile tehnice si alte recomandéri se bazeaza pe lucrari numeroase de cercetare, precum si pe experienta noastra. Totusi ele nu sunt angajante si nu scutesc clientul de incercarea
aptitudinii materialelor si a tehnologiei pentru scopul propus de utilizare. Datele experimentale indicate au fost determinate la 20 °C. Este vorba de valori si analize medii. La livrare pot aparea abateri.

Serviciile noastre de consilii tehnice va stau oricand la dispozitie.
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